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La produzione STANDARD estremamente automatizzata grazie all’ausilio di
isole robotizzate, permette un ciclo di lavoro particolarmente snello e veloce:
il materiale grezzo viene caricato su pallet speciali all’interno delle isole
robotizzate che in totale autonomia lavorano i singoli pezzi nelle varie fasi di
tornitura, foratura e marcatura, restituendolo sempre su pallet. L'output di
componenti cosi prefiniti passa alla successiva isola di dentatura, senza essere
movimentato a mano dal personale con evidenti risparmi in termini di tempi
morti. Un ampio magazzino di componenti finiti permette di soddisfare
qualsiasi esigenza del mercato in termini quantitativi; Ia squadra di montaggio
€ pronta a prelevare i componenti per dar termine alla fase di montaggio, se
richiesta.

La produzione su commessa, in quanto speciale ed ad hoc, prevede cicli di
lavorazione diversi che necessitano di tempistiche maggiori rispetto allo
stfandard, ma che soddisfano comungue i normali tempi di aftesa della
clientela.

Ne sono esempio i giunti a denti per alte velocitd: dentatura speciale
bombata di alta precisione, esecuzione conforme alle specifiche API 671,
costruzione in acciaio legato e trattato per ottenere le migliori caratteristiche
diresistenza, durezza superficiale e resilienza, equilibratura dinamica dei singoli
componenti e del gruppo assiemato.

STANDARD production is highly automated thanks to the use of robotized cells,
thereby enabling a particularly streamlined and fast operating cycle: the raw
material is loaded on special pallets inside a robotized station that machines
single pieces in complete autonomy through various stages of turning/milling,
drilling and etching, finally returning the pieces fo the pallet.

The output of components pre-machined in this way then proceeds to the
subsequent gear hobbing cell without any personnel being involved in the
handling process, thereby reducing significantly downtime.

A large warehouse of finished parts ensures fast response to any emergency in
the market in terms of quantity, while the installation team is always ready on
request to retrieve parts and complete the assembly at any moment.

The job-order production process envisages various machining stages involving
longer manufacturing cycles than standard output, that nonetheless meet the
delivery times usually accepted by customers.

Gear couplings for high speed applications are a fine example of customized
production: special high-precision involute gears complying with APl 671
specifications, construction in alloy steel treated to obtain the best resistance,
surface hardness and resilience characteristics, dynamic balancing of single
components and the final assembled unit.

www.maina. it
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Dispositivi di Sicurezza

Dispositivo di sicurezza con spine di rottura

E composto di due dischi con apposita foratura nella quale alloggiano boccole
indurite ove vengono inserite le spine.

| dischi sono montati su cuscinetti che, al momento della rottura, ruotano
liberamente senza trasmettere la coppia. Le spine sono progettate con una gola di
rottura calibrata ed un foro interno di diametro variabile in funzione della coppia di
intervento. Quantitd delle spine, fipo di materiale e diametro di applicazione
pOossono essere variati.

In caso di rottura, le parti separate delle spine si allontanano fra di loro sotto la
spinta di molle laterali, permettendo al giunto di ruotare senza intoppi.

Per la ripartenza le spine rotte vengono sostituite con altre nuove.

Dispositivo di sicurezza con Bibbigard

E simile nella forma costruttiva al dispositivo con spine di rottura, ma al posto delle
spine sono montati 2 o pit elementi Bibbigard.

Il Bibbigard € un elemento fissato su una delle due flange e dotato di molla interna,
che carica assialmente una sfera impegnata in una bussola frontale, montata nella
flangia accoppiata.

Quando la forza tangenziale, relativa al momento torcente, supera la componente
tangenziale generata dalla forza assiale impostata sul dispositivo, la sfera rientra
all’interno del medesimo, disimpegnando le flange che pertanto non trasmettono
piu la coppia.

Per la ripartenza basta riarmare i Bibbigard con un colpo di martello.

Dispositivo di sicurezza Breaking-Spacer

E uno spaziatore tubolare dotato di una gola sul diametro esterno, calibrata per
rompersi alla coppia richiesta.

Al momento della roftura, le due parti ruotano libere, sostenute da un supporto
tubolare interno allo spaziatore e dotato di cuscinetti di strisciamento.

In caso di rottura, lo spaziatore deve essere smontato e sostituito con uno integro.

Dispositivo di sicurezza Hydro-safe

Hydro-safe & un dispositivo di sicurezza idro-meccanico predisposto per
interrompere automaticamente la connessione tra due organi di trasmissione, in
presenza di carichi eccessivi o blocchi accidentali della macchina.

E un dispositivo idraulico di elevata precisione, insensibile alle variazioni delle
condizioni ambientali.

La coppia di sgancio & regolabile entro un infervallo definito e pud essere
modificata in pochi secondi agendo semplicemente sulla apposita vite di registro,
a macchina ferma.

Sono garantiti il rilascio istfantaneo e la ripetibilitd del valore di taratura per un
numero illimitato di eventi.

Per la ripartenza dopo un rilascio, € necessario ripristinare una piccola quantitd di olio.

www.maina.it

Safety Devices

Shear pin safetly device

This devices consists of two diiscs with special holes housing hardened bushes where the shear pins are installed. The discs
are mounted on bearings which, if breakage fakes place, rotate freely without fransmitting torque. The shear pins are
designed with a calibrated failure groove and an inner bore having a diameter that varies in accordance with the failure
torque. The number of shear pins, type of material and diameter of application may be changed. In the event of failure,
the separated parts of the pins move away from each other under the thrust of lateral springs, thereby allowing the gear
coupling to rotate smoothly. To resume operations, the broken shear pins should be replaced with new ones.

Bibbigard safety device

Construction is similar to the device with shear pins, except that instead of pins two or more Bibbigard elements
are installed. The Bibbigard is an element fixed on one of the two flanges fitted with an internal spring, which
axially loads a ball bearing mounted on a face bush in turn mounfed on the coupled flange. When the
tangential force arising from the torsional moment exceeds the tangential component from the axial force set
on the device, the ball bearing retracts into it, thereby disengaging both flanges without forque transmission.
To restart, simply reset the Bibbygard with a hammer.

Breaking-Spacer safety device

This tubular spacer is equipped with a groove on the outer diameter that is calibrated to break at a defined forque.
When failure occurs, the two parts rotate freely supported by a tubular support inside the spacer with wear rings or
wear bearings. In the event of breakage, the spacer must be removed and replaced with an undamaged one.

Hydro-safe safetly device

Hydro-safe is a hydro-mechanical safety device desighed fo
automatically interrupt the connection between two power
fransmission units, if excessive loads or an accidental machine
halt should occur. It is a hydraulic high precision device,
insensitive to variations in environmental conditions. The
disengagement forque is adjustable within a seftled range and
can be changed in a few seconds simply by regulating the
adjustment screw with the machine at a standstill. Instanfaneous
release and repeatability of the calibration value are assured for
an unlimited number of events. To restart affer a release, it is
necessary fo refill with a small amount of oil.




| nostri Servizi

Maina ha sviluppato una procedura interna di ripristino funzionale delle unita di
servizio. Essa prevede il controllo completo del componente e |'eventuale
sostituzione delle parti usurate. Tutte le operazioni sono eseguite dall’Ufficio
Controllo Qualitd che, coadiuvato dall’Ufficio Tecnico, supervisiona le fasi della
manutenzione, eseguendo i controlli, elaborando il Rapporto d’Ispezione ed
indicando quali siano gli interventi piu appropriati. Tale procedura garantisce il
corretto funzionamento del componente e la drastica diminuzione degli
interventi di manutenzione straordinaria, come degdli incidenti e dei fermo-
impianti. Maina sa bene che |'abbassamento dei costi operativi, per i produttori
di acciaio, &€ da sempre e, ancora pil ora, un obiettivo di primaria importanza. Per
questo mette a disposizione del cliente un servizio post-vendita grazie al quale:

¢ |l cliente non dovrd preoccuparsi della manutenzione delle sue unitd
eliminando cosi i relativi costi;

* La manutenzione e |I'eventuadle riparazione verranno eseguite da Maina, la
quale conosce il prodotto, le fecnologie e le procedure, ed € in possesso di
tutti gli strumenti per garantire il migliore risultato finale;

e | principali pezzi di ricambio sono sempre presenti in magazzino.

Maina offre ai suoi clienti un Programma Manutentivo Attivo atto a coprire il
normale turn-over delle unitd in uso ed in riparazione. In questo modo il cliente
e in grado di formulare il budget fisso di spesa per la manutenzione annuale.

Our Services

Maina has developed an in-house policy of functional repair of operating units.
It provides for a complete check-up of the component and replacement of
worn parts, if necessary. All the activities involved are carried out directly by the
Quality Control Department which, assisted by the Technical Department,
supervises the maintenance steps, performs necessary tests and draws up the
final Inspection Report highlighting the most appropriate measures to be taken.
This procedure ensures correct component operation and significantly reduces
non-routine maintenance action, accidents and downtimes.

Maina is very well aware that reducing operating costs is an important issue for
steel-makers and is still a question of primary importance. Consequently, a complete
affer-sales service package has been created for customers in order to guarantee:

* No need for the customer to worry about the maintenance and elimination
of related costs,

e Maintenance and necessary repairs are carried out by Maina thanks to its
total knowledge of the product, technology and procedures, as well as all
the fools needed to ensure the best result;

e The main spare parts and consumables parts are always in stock.

The Active Maintenance Program developed by Maina for its customers helps
cover the normal turnover of machinery in use and in repair. In this way, the
customer can define a budget of fixed costs for annual maintenance.
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Global Service

Le competenze tecniche Maina vengono messe a disposizione del cliente per
offrire un servizio completo di Global Service:

* Una gestione integrata dell’approvvigionamento iniziale, della ricambistica, dei
servizi e degli interventi di manutenzione;

* Una gestione che, attraverso una pianificazione dettagliata delle risorse
necessarie, permette |'ottimizzazione del rapporto tra la durata del suo ciclo di
vita e il costo totale della fornitura e sua manutenzione.

Il cliente stipula un contratto, nella fase di approvvigionamento iniziale, che
prevede alcuni servizi, quali:

* VENDITA DEL COMPONENTE

* VENDITA DEI RICAMBI SU RICHIESTA

* MANUTENZIONE ORDINARIA PERIODICA

MANUTENZIONE PREVENTIVA

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA SU CHIAMATA

Personale specializzato € a disposizione del cliente che desideri assistenza, attraverso
interventi volti a dare suggerimenti o a risolvere problematiche e criticita.

Global Service

Maina offers its customers a complete Global Service package providing:

e Integrated management of the initial supply of the equipment, spare parts,
services and maintenance activities;

* Management based on detailed planning of the resources required to optimize
the ratio between the life cycle, total cost of supply and maintenance.

The contract signed by the customer for the initial equipment supply includes the
following services:

* SALE OF THE COMPONENT

* SALE OF SPARE PARTS ON REQUEST

* ROUTINE MAINTENANCE

* PREVENTIVE MAINTENANCE

* EXTRAORDINARY NON-ROUTINE MAINTENANCE ON CALL

Customers needing assistance will find specialized personnel ready to provide
professional advice and solve problematic and critical situations.
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MECCANICHE MORANDI s.r.l.

- Bulloneria speciale
- Particolari a disegno
- Stampati a freddo

21015 LONATE POZZOLO (VA) - Via Magenta, 27
Tel. +39 0331 302 949 - Fax +39 0331 302 948

www.meccanichemorandi.it

KOMET®

Attrezzature per
macchine utensili

KOMET Utensili S.R.L.
Via Massimo Gorkin. 11
20098 S. Giuliano Mil.
Tel. +39 02 98 40 28 1

Fax +39 02 98 44 96 2
www.kometgroup.com
info.it@kometgroup.com
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www.isacforging.com
info@isacforging.com
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- I.S.A.C. Srl

doltors s doaccito
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Via XXV Aprile, 12 - 10080 BUSANO (TO) - P
Tel. +39.0124.48.147 - Fax +39.0124.

LAVORAZIONI DI RETTIFICA SU TONDO INTERNA ED ESTERNA

NALIN S.r.l.
Via Pinerolo, 103 - 10060 C
Tel. 01
E-mail. na

OGNI TIPO DI INTERVI

STRUMENTI DI MUSURA -« UTENSILERIA « FERRAMENTA
PNEUMATICA ° ATTREZZATURE * BULLONERIA

BEVANDE
CALDE e FREDDE

SNACKS

R G50,

DISTRIBUTORI
SAL

E )
=\
Via Gambalera, 208/A

'] LINEA VENDING
o Zona Ind. D5
I % [Cseazssg SPINETTA MARENGO (AL)
b

Tel. 0131 619917 - gisa @gi-sa.com

AIM A

.iAF!F'EI'~JTEF!I.ﬁ. IMPIANTI MACCHINE ATTREZZATURE

VI H SpA

Carpenteria medio-pesante | Calandratura e Prefabbricazione | Raccordi speciali | Trading

Dott. Ettore Maria Dordoni
Presidente - e.dordoni@gruppocima.it

rel -‘<.r_-||i A4/9 P'} 199 Piarans
23.59305

593056/

TAKE CARE,
HAVE A COATING!

PVD TECHNOLOGY & SPECIAL TOOLS

SEDE : Via Caporalino, 13/A - 25060 Cellatica (Brescia)
Tel. +39.030.2522106 / +39.030.2527777 - Fax. +39.030.2522636
UNITA LOCALI : Casalecchio di Reno (Ro) - Campodarsego (PD)
www.sts-group.it - infosts@sts-group.it

%VA“ WASTEITALIA

La gestione dei rifiuti per ogni tipologia di azienda
Dalla raccolta alla valorizzazione dei materiali

WASTE [TALIA SpA

Via Giovanni Bensi, 12/3
20152 Milano ITALY
Telefono +39 02 413051
Fax: +39 02 41272733

2]

CERMET
oy
Pt

NI EN 150 50013008

Climatizzazione, |, Fotovoltaico.

Tel. 0141 470352 - Fax 0141 -

www.mcrasti.it - info@me

We make the treatment
of air and noise so simple.

Forgiatura Modema Arese ' la forza delllacciaio

Visili il nostro sito www.imaspa.it

M‘-
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FUCINATI IN ACCIAIO ANELLI LAMIN:\T{ : 'IEHM]L.E LAVORAZIONI MECCANICHE

La ditta Simeon Stefano Officina Meccanica Torneria Srl

nata nel 1989 & specializzata nelle lavorazioni di

tornitura-foratura-fresatura di particolari di meccanica generale

di piccole-medie e grandi dimensioni, per mezzo di torni e frese

a CNC corredate di Asse C, Asse Y e Lunetta in ciclo. Diametro

Via Vecchia Fornace, 13/A - 15058 Viguzzolo (AL) minimo tornibile 5mm, diametro massimo tornibile 900mm per

Tel. 0131899361 - Fax 0131 8977700 L=3.000mm. Con un'adeguata struttura produttiva e personale

info@officinesimeon.it - info@simeon.it addestrato e capace, riusciamo a soddisfare le richieste dei vari
www.officinesimeon.it clienti di diversi settori merceologici.

wch.candg v ¢ R

Spa - Strada delle Grange 1
0070 Front (TO) Italy

Tel. +39 0119251224 / +39 0119251710
Fox +39 0119251690

E-mail: info@rodaforge.com - www.rodaforge.com

Forgiature Vitali

20141 Milano - Via dei Fontanili 19/21/23
Tel. 02.89511557 - Fax 02.8439403
www.forgiaturevitali.it - fv@forgiaturevitali.it

FORGIATI IN ACCIAIO DAL 1937 - QUALITA RAPIDITA ED AFFIDABILITA
Steel forgings since 1937 - Quality, quick service and reliability




Fondata nel 1958 in un‘epoca di forte sviluppo dell’attivita delle fonderie ha superato indenne periodi di
? crisl di mercato arrivando sino al glorni nostri In forza di una produzione rivolta ad una clientela
RA FLI,;\ VA multisettoriale. Le Fonderie Fasolls producono con la tecnica della *formatura a verde” e “formatura in

. — ’ : h = sabbla sllicato” getti di leghe In bronzo, ottone e alluminio. Grazie alla lunga esperienza acquisita sono In
Via Curtatone 5/A, 20019 Settimo Milanese (Mi) ; k 5 grado di soddisfare le esigenze piu specialistiche del singoll clienti sia per quanto riguarda |’utilizzo di

A leghe particolari, che I'implego di modellature complesse. Le Fonderle Fasolis sono In grado di offrire alle
Tel. 02 48910675/48915860 - Fax 02 48915477 8 _ azlende produzioni che vanno dal getto singolo anche di piccolo peso (minimo 1 etto) fino a getti di
www.raflava.com - raflava@hotmail.com 5 —_— massimo 600 chilogrammi cadauno senza limiti quantitativi. | prodotti sono destinati principaimente al

settore enologico, navale, meccanico, alimentare e ferro-tranviaria.
| metalll utilizzati per la produzione del getti sono:

ACCIAIO CARBONIO - ACCIAIO LEGATO - ACCIAIO INOSSIDABILE - ACCIAI SPECIALI AN O v A 45 tor R eorerion & GeREs (cus bornerciiio) & B RS Ttk s 5 Al Gl

Bronzo allo stagno: = Cusn 12 al 12% Uni = B14 Uni = B14 Ind.le = B10 Uni
Bronzo all'alluminio: « ASTM C 95800 « 88.9.3 = 81.11.4.4

Ottone: * Delta B = OTS 2 » SAE430 » Lega verde

Bronzo Stagno Piombo: * BSBP8 Special » Bronzo 85.5.5.5.

Progettiamo, produciamo e commercializziamo: il know-how d’esperienza! Tutti | materiali sono certificati secondo norme Uni Iso EN.
\ Utensileria speciale, standard e articoli per I'industria. | N1 :

Tecnologie moderne e innovative per il massimo rendimento
e precisione per le esigenze dell'industria automobilistica,

BIANCOPIETRO motoristica, aeronautica e meccanica di precisione.
FABBRICA UTENSILI s.n.c.

Strada Ragazzi del ‘99, 7 - 14100 Asti - IT
Tel. 0141 214181 - Fax 0141 219328
info@fonderiafasolis.com - www.fonderiafasolis.com

GRUPPO CIVIDALE

| e
FORGIATI E FUSIONI DI ALT‘Q QUA ¥

qumagqs

GAS MACCHINE E MATERIALI PER LA SALDATURA E IL TAGLIO
— ASPIRATORI FUMI - ABRASIVI - FERRO BATTUTO_
FORNITURA DI MATERIALI SPECIALI E CONSULENZA PER SALDATURA

GAMMAGAS S.A.S. - Via Amerigo Vespucci 33 ,14100 Asti
Tel. 0141.212051 2 linee RA. - Fax 0141.419046 - E-mail: info @ gammagas.it - www.gammagas.it

Al AIR LIQUIDE

BROCCIATURE ' FAREM CGetti in acciaio formati a

GASTEllI i AT Via del Torr 47 Remar
: \ INOSSMAN CGetti in acciaio formati a mano.
R —

DZZATURA CONTC TERZI - : : Via Industria, 4 — 33085 Maniago (Pn) — Te 11— Fax 0427 706 200

FACS FUCINE rog

Viale Grado, 21 — 3 ia di Udine (



Quando il Iubrorefrigerante si
trasforma in un liquid tool.

Nostro partner in Italia:
Ridix S.p.A., 10095 Grugliasco (TO), www.ridix.it

www.blaser.com
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CARRELLI ELEVATORI ¢ PIATTAFORME AEREE ¢ VEICOLI ELETTRICI
SERVIZIO DI VENDITA + ASSISTENZA * NOLEGGIO

ELE.CAR., azienda leader nel settore della movimentazione, costituisce una realtd dinamica
alla continua ricerca dell'eccellenza nella propria attivita, che non si limita alla commercializ-
zazione di prodotti efficienti ed affidabili ma é in grado di offrire un’ampia gamma di servizi
post-vendita con personale tecnico/commerciale altamente qualificato in grado di identificare
e risolvere ogni problema nel modo piv efficace.

ELE.CAR. interlocutore esperto e competente si propone come partner affidabile nel settore
dei carrelli elevatori, delle piattaforme aeree, del magazzino e della logistica. Presso il nostro
show-room é sempre disponibile una gamma di carrelli elevatori e piattaforme aeree sia nuovi
che ricondizionati totalmente testati e garantiti adatti a soddisfare qualsiasi esigenza.

| HEAT TREATMENT
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Established in 1959

50 years of experience in the field of commercial heat treatment of metals

Ferioli & Gianotti SpA

0
H

50 years of continuous evolution and development

50 years of investments
50 years of sound company policy

These points of strength of our Group are the basis of our business.

Ferioli & Gianotti SpA is working in the field of commercial heat treatments, since 1959.
The company is capable of applying all related technologies: from the preliminary treatment of the
blanks up to the most advanced plasma technologies; from small parts weighing a few grams up to

parts weighing 50 tons each.

The company keeps evolving as far as technologies are concerned and it works under conditions of

total quality.

Certified in compliance with the ISO 9001, ISO 14001 (Environment) and EN 9100 (Aerospace).

« Preliminary treatments:
normalizing, hardening and tempering,
isothermal annealing, Austempering,
blast cleaning. Hardening and tempering,

stabilization and annealing of light metals.

« Induction hardening:

high, medium and low frequency, straightening.

« Controlled atmosphere treatments:
normalizing, hardening and tempering,
isothermal annealing Austempering, case
hardening, nitrocarburizing, gas nitriding,
ion nitriding.

«Vacuum treatments and salt bath treatments:
quenching and tempering, hardening of high

speed steels, mold steels and PV.D. coating.

+ Heat treatments for Aerospace industry:
normalising, hardening and tempering on
contruction steels, solubilisation and ageing

of PH stainless steels and maraging.

« Metallurgical Laboratory.

Trattamenti Termici Ferioli & Gianotti SpA
Div. Genta Platit

Via E. Fermi 1/3 - 10040 Caselette (TO)

Tel. 011 9688387 - Fax 011 9688881

T.T.S. Trattamenti Termici Speciali
Div. della Trattamenti Termici Ferioli & Gianotti SpA
Via Mascagni 6 - 42048 Rubiera (RE)
Tel. 0522 626444 - Fax 0522 628678

TTF - Trattamenti Termici Flagogna

Div. della Trattamenti Termici Ferioli & Gianotti SpA
Flagogna, Via Pinzano 22 - 33030 Forgaria (UD)

Tel. 0427 809068 - Fax 0427 809603

G.G. TEMPRA METALLI

Div. della Trattamenti Termici Ferioli & Gianotti SpA
Via Copernico 6 - 41015 Nonantola (MO)

Tel. 059 548378 - Fax 059 546101

NUOVA BERNARDETTO Srl
Via Borelli 11 - 10087 Valperga (TO)
Tel.0124 617170 - Fax 0124 658400

TECNOTEMPRA 5rl

Div. della Trattamenti Termici Ferioli & Gianotti SpA
Corso Allamano 51 - 10095 Grugliasco (TO)
Tel.011-783838/786948 - Fax 011 7801213

Trattamenti Termici

Ferioli & Gianotti SpA

Via Asti 80- 10090 Cascine Vica- Rivoli (TO)
Tel.011-9596712 Fax 011-9597696
www.fg-gruppo.it




EC" N o WWW.TTS-EUROPE.COM
VIA TRENTO, 8
| _30 TAL ¢

29010 CALENDASCO
PIACENZA - ITALY

I +39 0523 579495
~ +39 0523 570416

INFO@TTS-EUROPE.COM

Ol.ll'I'IONS S.R. l;
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Techno Total Solutions srl offre una consulenza tecnica completa in tutti i settori in cui vi sia impiego

di cuscinetti. L’esperienza maturata da TTS in molti anni nel settore siderurgico permette di dare al

cliente finale la garanzia della soluzione proposta. La corretta fornitura di cuscinetti speciali e unificati per gli
impianti siderurgici di diversi tipi & un aspetto strategico per i produttori e utilizzatori di impianti.

Negli ultimi anni TTS si & specializzata nella realizzazione di cuscinetti speciali per allunghe cardaniche.

Dalle dimensioni medio piccole alle grandi dimensioni TTS offre prodotti di alta qualita ed un servizio in cui si
denota flessibilita e attenzione specifica per le realizzazioni in stretta collaborazione con il reparto tecnico del
cliente.

Soluzioni speciali adatte alle piu severe condizioni di esercizio, sistemi di tenuta ottimizzati per ambienti
particolarmente inquinati e alte temperature, rivestimenti superficiali -
anticorrosivi e antigrippaggio. S
TTS ricerca e condivide le scelte effettuate per raggiungere =

insieme al cliente I'obiettivo desiderato.

Inoltre TTS produce gruppi volventi radiali a pieno

riempimento che garantiscono i piu alti coefficienti

di carico; cuscinetti reggispinta radenti realizzati

con materiali compositi a basso coefficiente

di attrito, antivibranti e anti-shock

e cuscinetti reggispinta appositamente

studiati per le condizioni di lavoro /

pil gravose. /

Techno Total Solutions offers

a complete service of technical

consulting covering all the fields

where bearings are employed.

Thanks to the many years of

experience in the steel industry

TTS guarantees the accuracy of

the proposed solutions to the final

customer. The accuracy in the

supply of special and unified

bearings for the iron and steel plants

is a strategic aspect for plants

producers and users.

During the last years TTS has

significantly increased its performance

in the building of special bearings for

universal shaft. Y

TTS can offer extremely high quality bearings \:.\é R
either for small and medium dimension. LN
TTS consulting is flexible and special care is given \\.{__ o
to each specific project with a strict collaboration %
between the customer technical staff and TTS senior
technical consultants. Specific solutions suitable

for extreme working conditions, seal system suitable for very

polluted or high temperature scenarios, anticorrosive and annti-seize

superficial coating. These are only few examples to show TTS commitment

in reaching the goal together with the customer.

Besides, TTS produces radial full-complement bearings that guarantee the highest load

ratings, sliding thrust bearing made of low friction composite material in order to prevent shock and vibration,
thrust rolling bearings specially developed for hard working conditions.
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PMP Industries is able to rapidly support Customers worldwide and offer high quality

B ROLLING MILL PINCH ROLLS

solutions tailored on individual needs and requests for heavy duty industrial applications in
different sectors:

STEEL CEMENT WIND
SUGAR CRANES GEARS
PULP & PAPER CONVEYORS MINING

PMP Industries S.p.A.
via dell'Industria, 2 | Coseano (UD), ltaly | T+39 0432 863 71 |
sales@pmp-industries.com | www.pmp-industries.com
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